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SYNER

Swoboda na kazdym etapie produkcji

Rozwigzanie. Zaufanie. Powodzenie.

'HERMESTOOLS







Nowa platforma SYNER

Mozemy to omowic —

ale w pragmatyczny sk

@ Identyfikacja mozliwosci @ Zwiekszenie wydajnosci,
ulepszen w produkcji zmhniejszenie kosztow
@ Potaczenie jakosci @ tatwa integracja
| produkcji z infrastrukturg za

pomocy interfejséw API

© 2022 SCS Concept Group. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Jak SYNER DY ot s
moze Ci pomaoc?

Zbieranie i analiza danych z produkcji i jakosci
Jedna

Otrzymywanie najlepszych rekomendacji dotyczacych optymalizacji Platforma faczy ludzi i dane

Wykorzystanie sztucznej inteligencji (Al) do przewidywania btedow i poprawy jakosci

Automatyczne dostarczanie niestandardowych raportéw

Korzystanie z nowoczesnych i bezpiecznych technologii

Brak zaleznosci od producentéw i procesow |dentyfikuj

anomalie i usuwaj je, zanim wptyna na Ciebie
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P
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Concept

>

Obszar przydatnosci platformy SYNER?

Stacja kontrolna i linie SYNER P dla Produkgji
9 Zbieranie danych
' f produkcyjnych i powiadomienia

—y LK
RN
9

=C0 0

' SYNER -

Multi-brand product

SYNER Q dla Jakosci

Zarzadzaj i zbieraj dane

SYNER Global (P+Q)

ta9cz dane dotyczace jakosci i produkcji oraz spraw, aby
analiza w czasie rzeczywistym i sztuczna inteligencja Fo |
umozliwiaty wykrywanie bteddw, zanim one wystgpia.

Z Uurzadzenia pomiarowego, dbaj
o jakos$¢ narzedzi i proceséw

Wolnosé,

i s Tl s : Troe o L]

brak zaleznosci od:

|

Producentéw
Proceséw
Infrastruktury lokalnej




Przeglad

SYNER Q
do Zarzadzania
Jakoscia

SYNER
Global

------- - SYNERP
do Zarzadzania
Produkcja

|




Przeglad SY N E R

SYNER Q
do Zarzadzania --------- ,
Jakoscig

« Zarzadzanie narzedziami montazowymi (nhiezalezne)
* Typ, pozycja na linii, homologacja, dokumenty
« Zarzadzanie urzgdzeniami pomiarowymi (nhiezalezne)
« Certyfikaty, dokumenty, czestotliwosC sprawdzania

« Zdefiniuj catg swojg operacje

 Uzyskaj wszystkie niezbedne raporty do wewn.i zewn. AUDYTOW

« Zarzadzaj zadaniami kontroli narzedzi i procesdw szybko i tatwo

« Zdefiniuj swoja Sciezke kontroli jakosci (SPC)

« Rodzaj kontroli (kontrola narzedzi, kontrola wspdlna lub kontrola reczna) E
« Stworz wiasng definicje testu, aby zachowac zgodnos¢ z normami ISO i VDI E

: « Czestotliwosc¢ kontroli

© 2022 SCS Concept Group. Wszelkie prawa zastrzezone.



« Generuj raporty automatycznie

* Analiza statystyczna

- -4 '
=
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« t3acz dane miedzy produkcja a jakoscig, uzyskaj najlepszy, potaczony przeglad:ﬂ-

e ™
i
A

rh

LR L

Global

Zarzadzanie ostrzezeniami we wszystkich kwestiach dotyczacych produkcjid j |
jakosci -
« Aplikacja internetowa
- Obstuga wielu urzadzen
* Petna skalowalnosc
« Dostosuj swoje raporty pod wzgledem projektu i tresci
« Jedno zarzadzanie danymi podstawowymi dla wszystkich widokow (nie ma

potrzeby zarzadzania tymi samymi danymi w kilku bazach danych)

© 2022 SCS Concept Group. Wszelkie prawa zastrzezone.



Przeglad SY N E R E&

1
|
|
|
|
-------------------------------------------------------------------------------------- é

SYNERP
-------- do Zarzadzania
Produkcjg

« Zbierz wszystkie wyniki i wykresy z linii montazowej (niezalezne)
« Potagcz wynik z numerem identyfikacyjnym swojego produktu
« Kompletny raport dotyczacy zywotnosci Twoich produktéw (np. pojazdu, silnika,

skrzyni biegow itp.)

« Kompatybilnosc¢ z wieloma protokotami, aby potaczy€ wszystkie narzedzia i procesy
oraz przechowywac je w jednej bazie danych, bez zaleznosci od producentow
| procesow

« Monitoruj swoja linie produkcyjng i reaguj natychmiast

« Zawiera funkcje sztucznej inteligencji (Al) (2023):

« Wykryj funkcjonalnosc¢ narzedzi

« Wykryj zmiany w wykonywanych potgczeniach

* Przewiduj problemy z konserwacjg i mozliwe btedy

© 2022 SCS Concept Group. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Przeglad
m
SYNER
=
ﬁ Zbieraj dane za pomoca uniwersalnego

sterownika FIM lub innych sterownikéw i narzedzi
wielu marek

a Wykonaj poprawe z naszymi
stacjami poprawkowymi

° Korzystaj ze wskazéwek wizualnych dzieki
naszym stacjom VPG+, zawierajacym
precyzyjny system pozycjonowania

stanowisku kontroli jakosci oraz wykorzystaj

° Zachowaj kontrole nad jakosciag dzieki naszemu
mozliwosci maszyn i procesow

Wszystkie dane razem na jednej platformie
z Jakosci & Produkc;ji

© 2022 SCS Concept Group. Wszelkie prawa zastrzezone.
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on Of confom'lance following norms |30 6739 2017 part 1

[Operationidentifier] % Direction:

[OperationDescription]

[Toolldentifier]

[ManufacturerName] User: [TestUserName]
Tolerance:

Group 1 Group 2 Group 3

" [%1] [%2] Lim.: [%3] / [%4] Nominal: [%1] [%2] Lim : [%3];f [9%4] Nominal: [%1] [%2] Lim.: [%3] / [%4]
01] Min/Max.: [%2] / [%3]) (Avg.: [%1] Min./Max.: [%2] / [%3]) (Avg.: [%1] Min/Max.: [%2] / [%3])

Err. % Value Err % Value

rois here to keep them together Place controls here o keep them together Place controls here to keep them together

@ TorqueVvalues
@ ComparedValues
@ InterpolatedValues

PROPERTIE|

SCSIS067

v ACTIONS

Data Sourc
Data Mem{
Filter String
Measure U
Language
» APPEARA
» BEHAVIO
» DATA

» DESIGN
» NAVIGAT

» PAGE SE

» PRINTING

Zobacz

KIKa
OrzyKradow.

SYNER 2

SYNER (Q

‘=— _



SYNER (

Expired / expiring tests widget

Area =~ Operation = | Tool
Q, Q, Q
Toolcrib Tool 1-10 Nm (b) - Tool 1... TAX001
Toolcrib Tool 20-180 Nm-Tool 2.. TGZ3L

© 2022 SCS Concept Group. Wszelkie prawa zastrzezone.

® Expired
Tool model = Tool status Test type
Q Q Q,
TESIT0FU In use Cmy/cmk
1800 DB3-N In use Cm/cmk

Uzyj funkcji planowania zadan, aby zarzadzac
operacjami i testami nharzedzi

(SYNER Q - Basic)

Expires today @ Expiresin 7 Days e

~  Lastexecuti.. Nextexec.. T =  S.

Q Q - | Q
04/09/2012 13:54:18 04/03/201300:.00:00 @&

04/09/2012 14:39:49 04/03/2013 00:00:00 &

Uzyskaj szybki i tatwy przeglad zadan kontrolnych narzedzi i proceséw.

- Zadna nawigacja nie jest potrzebna, aby skrécié czas pracy uzytkownikéw.

lolel



tatwe zarzadzanie dla producentdw,
modele narzedzi i narzedzia

SYNER (

(SYNER Q - Basic)

7~ ToOLS TOOL MODELS 25 MANUFACTURER «  Wszystkie narzedzia,
modele i producenci
Drag a column header here to group by that column o O @z . d p L.
W jeanym miejscu.
Identifier Serial number Manufacturer Tool model =~ Tool category Tool type = Tool status = J y J
Q, Q, O.sc Q, Q, Q, Q, .
: tatwa i szybka
TEVODT 0002655 SCS Concept Easy 100 TA(113 23 0100) Tightenings category Indicating wrench In use : k f . t h
onriguracja tycC
123456789233333333ABC 123456789233333333ABC SCS Concept Easy 100 TA (113 23 0100) Tightenings category Indicating wrench In use E e I em gn té J S y b k e
W, SZ I
EAS XXT 20 Nm 21370001 21370001 SCS Concept EAS XXT 20 Nm Tightenings category Power tool Testing : fl Itrowa n ie I, e dyyCJ 3
TEROO1 L005471 SCS Concept 111 410100 Tightenings category Click wrench Desaparecida : )
TEJOO1 LO10370 SCS Concept Easy 600 (113 22 0600) Tightenings category Indicating wrench In use : Z 0 . . .
najdz status i histori
SN21370010 SN21370010 SCS Concept EAS clutch 20 Nm Tightenings category Power tool In use : Nna I’ZQ d Zi Q
TEKD02 LO11442 SCS Concept Easy 50 (113 22 0050) Tightenings category Indicating wrench In use :
TEKOO1 LO11447 SCS Concept Easy 50 (113 22 0050) Tightenings category Indicating wrench Inuse : W o« e .
. szystkie informacje
TEQOO02 TEQOO2 SCS Concept Easy 350 (113 22 0350) Tightenings category Indicating wrench In use : W Jed nym m iejSC U
= ’
TEQOO1 M002837 SCS Concept Easy 350 (113 22 0350) Tightenings category Indicating wrench In use - . .
wraz z certyfikatami,
TELOO2 LO11443 SCS Concept Easy 200 (113 22 0200) Tightenings category Indicating wrench Inuse : . . .
wspieraja szybki
TELOOT L011444 SCS Concept Easy 200 (113 22 0200) Tightenings category Indicating wrench Inuse : AU DYT
TEQOO3 NO08343 SCS Concept Easy 350 TA (113 23 0350) Tightenings category Indicating wrench In use $
TESOOY M005528 SCS Concept Easy 10 (113 22 0010) Tightenings category Indicating wrench In use :
TEKO003 LO11452 SCS Concept Easy 50 TA (113 23 0050) Tightenings category Indicating wrench In use :

© 2022 SCS Concept Group. Wszelkie prawa zastrzezone.




(:Y N |: R Analiza statystyczna
" - [ ] [ )
dla narzedZIa I prccesu (SYNER Q - Basic, Advanced)

TR
““““““““““““““““““““““““““““““““““““““““““““““““““““ el 2 /B
160.0 ’ % ".U
10 | | | . . . . N
i ' « Dowiedz sie w szybki sposdb, jak dziata Twgj
140.0 2.0 i o | ARSI
C| » | c!
"""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" L | >, i 2 L .
: - | « Zobacz problemy natychmiast | wprowadz
0 3 6 Q 12 15 18 21 24 140.0 150.0 160.0 UIepszen|a W SWOJeJ Ja kOéC'
J R g B L T I e ; . 7 iaki
. 312 N 5 UTL Badz przygotowany dzieki
| = N | 160.00 ustandaryzowanym raportom dla
= : I o = - AUDYTOW.
' ' : | Max. X + 38
4 § - E 150.00 W == l = e o .
s 112 ;. | E A— . S s « Test zdolnosci maszyny (MCT) | test
13 ! = s e 5
1k 1/ ic | | 10.00 zdolnosci procesu (PCT) mozna
| 5 A k T e e e przeprowadzi¢ w oparciu o
135.0 140.0 145.0 150.0 155.0 160.0 165.0 miqdzyna rodowe normy i Sta ndardy.
Min.: 146.81 Max.: 153.44 Avg.: 149.190  Sigma: 1.536 Cm: 3.26 Cmk: 3.08

© 2022 SCS Concept Group. Wszelkie prawa zastrzezone.




SYNER Q Uzyj projektanta raportow.
~ - Dopasuj raporty do swoich potrzeb synero-advanced)

e — 100% s = ".:'?o L'-' rd PROPERTIES
N E-- scsisos7sastandard Repor) ~ 41 @) 0
© 1S0 6789 <3 e
t‘: E |2 E . Declargtioq ofpontormance fO“OMl'Ig I'IlONTIS ISO 6739:2917 pﬂl't‘l . -
. e : [ + Placisz za kazdg korekte
[ | oo " T . — oprogramowania dotyczaca raportéow?
=== 1 anufacturer: n rerName; by ser: stUserName o .
== 4 3 Model: Tolerance: Filtos Siring - Nle Z SYN EREM.
)b 1 Type: Measure Units Tenths of a Millimeter
i Group 1 Group 2 Group 3 ] o .
o Nominal” [%1] [%2] Lim - [%3] / [%¢] Nominal: [%1] [%2] Lim.- [%3] / [%4] Nominal [%1] [%2] Lim - [%3] / [%4] S — e /7 Pa kietem SYNER Q Advanced
ra d (Ava.: [%1] Min/Max, : [%2] / [%3]) (Avg.: [%1] Min/Max : [9%2]/ [%3]) (Avg.: [%1] Min/Max_- [%2] / [%3]) » APPEARANCE . . ne PR .
||;| b Vo [Emis 1] vaie [Erm % [ value % | otrzymujesz mozliwos¢ dostosowania
| = raportéw do potrzeb Twojej firmy.
Il 1 5_: = DATA
? a- Place controls here to keep them together Place controls here to keep them together Place controls here 1o keep them together HOE ° Szybko i ’I'atWO, bez Czekania, az
. i sprzedawca wykona prace za Ciebie!
@] ‘3-f » PRINTING Ve z
- L[ Srommten « Zrob to sam - oszczedz koszty!
_ n; E 6.0 @ Interpolatedvalues
Bv u— %30
E 0.0
Fo

© 2022 SCS Concept Group. Wszelkie prawa zastrzezone.




SYNER Q Zidentyfikuj szybko proces
- - lub narzedzia NOK YNER O Bocie

TOOL STATUS

B Uszkodzone B W magazynie M W uzyciu B Zaginione B Nieczynne M Naprawa M Testowanie M Sprawne

— Operation 2GA 82 i ~

Operation overview +

Tests Show dismissed »

Tool Oper... Meth.. Type Last execution Next execution Last result
Q Q Q Q. Q vl Q vl Q
Test group -
> ADZOO4 2GA82. Torque/.. Cm/cmk  17/01/202119:44:43  19/07/2021 00:00:00 Cm: 2.29 / Cmk: 2.11 OK § >
ADZO04 2GAB2.. Torque/.. Statistic. 22/09/202120:15:06 22/03/2022 00:00:00 | ox ISR e
Test group
> ADZ001 2GA82. Torquel.. Cm/cmk  14/11/202110:15:10  16/05/2022 00:00:00 -
ADZ001 2GAS2.. Torque/.. Statistic.. 14/11/202110:17:11  16/05/2022 00:00:00 B P

Test group
> ADZ002 2GAS82.. Torque/. Cm/cmk 09/11/202122:28:41 09/05/2022 00:00:00 Cm: 1.97 / Cmk: 1.86 OK &

ADZ002 2GA82.. Torque/.. Statistic.. 09/11/202122:30:27 09/05/2022 00:00:00

> ADZ003 2GA82.. Torque/.. Cm/cmk 15/07/202122:31:52 17/01/2022 00:00:00

. « Uzyskaj szybki podglad, ktdére narzedzia nie sg w stanie wytworzyc¢
produktow wysokiej jakosci lub ktoéry proces nie jest stabilny i
wymaga dostosowania.

ADZ003 2GA82.. Torque/.. Statistic.. 22/09/202117:54:54 22/03/2022 00:00:00

© 2022 SCS Concept Group. Wszelkie prawa zastrzezone.




CVINLIE Szybki i tatwy dostep
>TNER P do wszystkich danych NER D B

« Zbieraj i analizuj, wyniki i wykresy,
dane procesowe, niezaleznie od
producenta i procesu

OVERVIEW OPERATION DETAILS ANALYSIS ALARMS REEVALUATION Op er a C j e N Ok
?
szyb ki prZ e glq d WynikéW i iCh OK NOK RATE 0.98 NINEFIELD RESULTS DISTRIBUTION BY DATE OVERALL RESULTS STATUS
. . . . e : 100%
zestawienie w jednym widoku dla LasT KO RESiD e o X
kazdej operacji (np. dokrecanie, ToRauE cwk 5 : 5
. . 5 . - o« . ANGLE CM 093 E i i ; %
nitowanie, klejenie, wiercenie itp.) A .. | § l i 80%
- Otrzymuj informacje o operacjach i s 2 e I CYE R . T — - ; 60%
NOK na produkcji i przyczynach W N B e & e e W
ich btedéw oraz wprowadzaj Angle(’) 40%
u|epszenia dZIQkI nowym Drag a column header here to group by that column A Q ser
ustawieniom narzedzi, szkoleniom O D Tace Pl Datetime Result = Vi Poit = Revision Too Torge g 20%
pra cowhnikdw. zmianom 1299555 {A 0s/03/2022.094712  [SEHl] ® owas 1 1 090 34.84N-m 81.00°
?
materiatéw |tp 1371726 (A 08/03/2022, 09:47:12 “ @ DLAG 1 1 090 34.84N-m 81.00°
. O% _____ _____ _____
1374615 M 08/03/2022,09:47:12 n 2 DLAG 1 1 090 34 B4AN'm 81.00° OSP— ORM- Ozp— 284
usos A osos2022.094712  [JEEH 2 owae 1 1090 3484Nm 81.00° E20801 e4501 9003

© 2022 SCS Concept Group. Wszelkie prawa zastrzezone.




SYNER [2

Otrzymanie NOK
nie pomaga w
ulepszaniu
jakosci.

Ale posiadanie
uzasadnienia dla
NOK zmienia
wszystko.

Dzieki SYNER P
znajdziesz
najwiecej
przyczyn btedéw
we wszystkich
swoich
operacjach.

© 2022 SCS Concept Group. Wszelkie prawa zastrzezone.

Ok
94.70%

OGOLNY
STAN
WYNIKOW

Znajdz podstawowe
przyczyny btedow

ROZKLAD
WYNIKOW

WG DATY  WIELK. GRUPY

TREND
WEDLUG

STATYSTYKA
BLEDOW
NARZEDZI

(SYNER P - Basic)

NOK
5.30%

TABELA KOMPOZYCJA TREND NINEFIELD GRAPHICS
OGOLNY ROZKLAD TREND STATYSTYKA
STAN WYNIKOW WEDLUG BLEDOW
WYNIKOW WG DATY WIELK. GRUPY = NARZEDZI

Nine-field matrix
6-<M->W+ (7.55%)

Bezp. Moment
-<MU or> MO (42.45%)

Bezp. Kat
-> WO (7.55%)



SYNER P Szczegotowa analiza wykresow | ponowna
h’ — ° ()
ocena historii SYNER P Premium)

« Posiadanie wartosci

pom ia rowyc h, ta kich ja k OVERVIEW OPERATION DETAILS ANALYSIS ALARMS REEVALUATION
mor.nent,Ob'rOtOWy’, kqt | status, EJOperation: 0 - Description: PG2 5Nm + 80Grad
moze dac ci wskazdéwke, co
dzieje sie na twojej produkgji. el e - Status
[ 01.02.2022 0 23.05.2022 0 Select v Q, | ‘ %

« Posiadanie wykresow,
porownywanie ich oraz
obserwowanie anomalii, jest w i = s Q %7 L © 0
naszych czasach obowigzkowe, ™ ; Revisions
aby zobaczy¢ rzeczywistg jakos¢ '
swojego procesu i produktow.

TABLE COMPOSITION TREND NINEFIELD GRAPHICS

Step - FIN - 1 - ATGHT

« W przypadku problemoaw, z i LOJRO ‘

SYNER P tatwo jest znalezcé
anomalie nawet w danych
historycznych i produktach.

Torque(N-m)

* Inspekcja Sledzenia pomaga 106) 60() 80(")
znalez¢ przyczyny btedow. Angle(°)

© 2022 SCS Concept Group. Wszelkie prawa zastrzezone.




SYNER P Raport zywotnosci produktu

(SYNER P - Basic)

« Znajdz wszystkie wyniki ze

Vin 1 X
wszystkich proceséw w jednym
Fa pO rc i e. Total Results 40 Show only the last result for each Operation/Point P {:? : @
Not Ok Results N/A
. o . o o First Result 2022-03-08 06:15
«  Filtruj WS.Z)/.StkIe mformaqe na = ———e
podstawie identyfikatora
p rod U kt U Drag a column header here to group by that column la Q, Search
. = ID Tra..~  Plaus.. =  Datetime Result =  Station = Operation — =~ Point — Rev.. Angle = Torque =  Tool =
H : . Z . 1351343 3/8/2022, 6:15 AM 0630 0-ZP-E6301 1 1 7.00° 8.08N-m 09070629
« Nie musisz uzywac do analizy o | ox |
2 1433821 3/8/2022,6:15 AM 0630 0 - ZP-E6301 1 1 7.00° 8.08N'm 09070629
kazdego procesu, systemu od o | ok |
1360709 3/8/2022, 6:21 AM 0600 0-ZP-E6002 1 1 6.00° 35.33N'm 09070142
dostawcy. i [ o |
1248475 N 3/8/2022, 6:21 AM “ 0600 0 - ZP-E6002 1 1 6.00° 35.33N'm 09070142
° P 1 1 1383497 3/8/2022,6:22 AM 0600 0-ZP-E6003 1 1 13.00° 20.31N'm 09070143
Miej wszystkie swoje dane w ot [ ox
1 1 1 1 1 1473450 3/8/2022, 6:22 AM 0600 0-ZP-E6003 1 1 13.00° 20.31N'm 09070143
jednej bazie danych i uzyskaj a | ox |
y 1396144 3/8/2022, 6:24 AM 0620 0-2ZP-E6201 1 1 27.00° 8.03N'm 09070103
petny raport do kazdego i,
1494521 3/8/2022, 6:24 AM 0620 0-2ZP-E6201 1 1 27.00° 8.03N'-m 09070103
wyprodukowanego produktu. Cad
1421298 {A 3/8/2022, 6:25 AM “ 0620 0- ZP-E6202 1 2 91.00° 56.72N-m 09070154
1509947 E 3/8/2022, 6:25 AM “ 0620 0-ZP-E6202 1 2 91.00° 56.72N-m 09070154

© 2022 SCS Concept Group. Wszelkie prawa zastrzezone.




Twoje
korzysci

0}

Jedna
platforma
taczy
uzytkownikoéw
| dane

Ay’ 4
)64
R

Concept

>

Dane krzyzowe
z produkcji i jakosci

dzieki naszej
platformie

|
I
I
Zbierz wszystkie :
dane ze swoich linii :
produkcyjnych l
|
|
|




Ay’ 4
)64
R

Concept

' zarzadzania

%hl Automatyczne
F ___| raporty

Internetowy dostep do Twoich
danych na wszystkich

urzadzeniach
A A
v \

3+

Najprostszy sposob o
wizualizacji i monitorowania

lINll Montazowych

Proaktywne procesy, aby
iInformowac Cie na biezgco




SYNER |2
Syner Produkgja SYNER Q

, , Syner Jakos¢
Gromadzenie danych wielu marek

t +
Fu n kCJ e Obstuga wielu proceséw (np. dokrecanie, nitowanie, klejenie itp.) + Obstuga wielu marek

Obstuga wielu protokotow Obstuga wielu procesew

p I ath r I I Iy Obstuga wicEEEEEINE s Rlae = Rl Zarzadzaj wszystkimi urzadzeniami pomiarowymi i certyfikatami

Korzystaj z kluczowych wskaznikéw wydajnosci i pulpitu Raporty statystyczne
nawigacyjnego, aby uzyskac szybki podglad Projektant raportéw dla niestandardowych raportéw

Ahaliza iR e Zarzadzanie trasami SPC

Fygnat/giaimo et Wykonaj wszystkie testy zdolnosci maszyny i procesu

QoleramisiaanyciiliieERat L e el Obejmuje normy/standardy VDI(ISO5393,1SO6789,1S02645-2,|SO2645-3)

Uzywaj tylko jednego wzorca danych dla wszystkich dziatéw Dostepnosé w przegladarkach dia wszystkich typéw urzadzen

Wykorzystanie sztucznej inteligencji (Al) Dostepne w chmurze

do przewicHEliElc Korzystaj z funkcji offline na stacjach poprawkowych

Dostepnosc¢ w przegladarkach dla wszystkich typdow urzadzen API dla systeméw stron trzecich (np. SAP itp.)

Dostepne w chmurze Brak ukrytych kosztéw:

API dla systemow stron trzecich (np. SAP itp.) Dostepny pelny pakiet ustug

Brak ukrytych kosztéw:

Dostepny petny pakiet ustug




SYNER
Twoje Jmmniejss Kosety daiekl:

= Swobodny wybér dostawcy narzedzi bez zaleznosci

> ®
kO rZySC I = Mniejsza ilos¢ systemow oprogramowania dla kilku typéw procesow

= Swobodny wybér dostawcy bazy danych (mozna zastosowaé¢ MS SQL zamiast drogiego rozwigzania Oracle)

! e ®
d Z I Q kl I I a sze.l = Alarmy poinformujg Cie o problemach, ktérych nie musisz przegladaé¢ w systemie

= Jeden system jakosci i produkcji nie wymaga kilku systemow oprogramowania

O
p I atfo r I I I I e = Wymiana danych miedzy produkcjg, a jakoscig pozwala na dobér optymalnych ustawien narzedzi

= Nie pta¢ za kazdy modut - wybieraj sposrod kilku pakietow

© 2022 SCS Concept Group. Wszelkie prawa zastrzezone.
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PAKIETY

v Do 5 jednoczesnych -

b o “uzytkownikow

ol Centralna baza danych

v Funkcja SPC/ linii

v’ Zarzadzanie narzedziami i

pomiarami
v Lista kontrolna

v Statystyka (cm/cmk) -

v 1SO 5393 i 6789

v’ Drukowanie etykiet

&+

v Petne wsparcie testoéw

* Basic jest rowniez dos;epnyjako wersja%ench / Single dla rozwigzan

° 8 . .
o v Projektant raportéw
. o € * | ol
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v Obejmuje jakosé podstawowag
v Do 10 jednoczesnych

il uzytkownikéw

. gt

v Petne zarzadzanie operacja
v Wsparcie AUDYTU
v Widzety / KPI

y

> '.j. .

v ObejrnupJ-AK@'g,(}A anced
LA s! : -

v Nieograniczona liczba

»
od Nl
-

v NormyVDI
v Dostepne dostosowanie
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PLATFORMA

Ciekawi Cie nasza platforma?
Nie widziates wszystkich funkcji
| mozliwosci?

Oczywiscie mamy o wiele wiecej funkgcji, ale nie

chcemy zanudzac Cie tysigcami slajdéw

= Popros o prezentacje na zywo

= Popros o dostep demo z wtasnym uzytkownikiem do
naszej wersji w chmurze
Rzu¢ nam wyzwanie i przeprowadz z nami weryfikacje
koncepcji? Zainstalujemy SYNER, aby podtgczy¢
urzadzenia i pozwoli¢ Ci doswiadczyC pracy z naszym

oprogramowaniem!

© 2022 SCS Concept Group. Wszelkie prawa zastrzezone.

ISO 6789

Declaration of conformance following norms IS0 6789:2017 part 1

Operation [Operationidentifier]
hascription: [OperationDescription]
[Toolldentifier]
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OVERVIEW

OPERATION DETAILS

ratior: 0 - Description: PG2 51
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Informatykach!

RDSMS
(Niezalezny od bazy
danych)

A
|
|
: Obstuguj i dostarczaj KA
i danemasowez | AFEEE IR @ Zbieranie danych
. wysoka wydajnoscia : KOleJka

___________________

Dtugotrwate przechowywanie i
analiza

Analiza w czasie

Alarmy i natychmiastowa

Architektura o wysokiej - rzecz. . kentrola . :
wyda|nosci e N
y J i Na podstawie danych decyduj, | !

§  Prognoza  NEYERRARbEERENNE

R6znorodnosé :
protokotéw/metod i :
telegramow danych:

:
1
1

Funkcje Al i

CSV, XML, TXT, OPC
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Wspieramy
kazda
branze!

Airbus

ArvinMeritor
Audi
BMW

Bosch
CAF
Benteler
CNH
Cobo

Comair

Dana Arco & Como
Dana Pregnana
Draexlmaier
Ducati

Durr

EFW

FCA

FIAT

Gearbox

HBPO

lveco

Maserati
Mercedes-Benz
MTU

New Holland
Renault Trucks
Renault

SAF

Safran

Scania

SEAT

Smart
SNECMA
Sogerma
Tesla

Toluca

TSA
Volkswagen




Sad Rejestrowy: Sad Rejonowy w Bielsku-Bialgj

VIIl Wydzial Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego
Kapital Zakladowy: 50.000,00 PLN

Numer Wpisu Do Rejestru: Krs 0000187483

Prezes Zarzadu: Barbara Bohatyrewicz
Prokurent: Andrzej J. Murawski

NIP: 547-19-89-332 Regon: 072886045

Dotgcz do naszej podrdzy:. www.scsconcept.com

Dziekujemy
Za Uwage

HERMESTOOLS PN

ul. Sarni Stok 73 a, 43-300 Bielsko-Biafa, Polska
tel: +48 33 82l 41 90-9I

tel:+48 33 810 05 64

fax: +48 33 816 86 37

e-mail: biuro@hermestools.eu www.hermestools.eu
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