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Powierzchnie biurowe Powierzchnie montazowe Powierzchnie produkcyjne

AKS 4.500 m? 8.060 m? 10.580 m?
AMT 2.615 m? 5.400 m?




_ALFING &y

ALFING Special Machines Group

ALFING Special Machines Group skiada sie z dwoch firm produkcyjnych: Alfing Kessler
Sondermaschinen GmbH (AKS) i Alfing Montagetechnik GmbH (AMT), a takze oddziatow
sprzedazy i serwisu Alfing Corporation, USA oraz Alfing Machine Tools, Chiny.
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Zakres produkcji
AKS AMT
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Prezentacja techniczna



Nowoczesna technologia dokrecania
-technologia jutra

-




* wydajna diagnostyka b
* obnizone koszty energii

* konkurencyjna cena
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Sktadniki tworzace arcydzieto

EMBEDTDED

Nowy sterownik z wydajnym procesorem Intel Atom

System Linux

Nowo opracowana architektura oprogramowania

Zintegrowany serwer WWW



Zalety zintegrowanego serwera WWW

e umozliwia komunikacje z urzgdzeni

e parametryzacja, ekran produk
przegladarki internetowe;j

* nie jest wymagane zadne/do

W rezultacie nie wystep
oprogramowaniem do paramet

parametryzacji.
ania miedzy
iem uktadowym sterownika.




Obstuga przyjazna dla uzytkownika

Narzedzia do parametryzacji

* biblioteka danych
e asystent programowania

* programowanie graficzn

Reset filte



Obstuga serwisowa przyjazna SAFING, =~ AMT

dla uzytkownika

Skuteczna
diagnostyka
btedow,

duza dostepnosc¢



Efektywnoé¢ energetyczna ~DLFING AMT

Energia .0:\

50 W

A: Pole odktadcze odcinajgce zasilanie
(8W)

B: Wrzeciono z wytgczaniem zasilania
(2W)

C: Optymalizacja czestotliwosci procesora

(4w)

porownywalny
produkt




Oprogramowanie bez kosztéw licencji
i bez akcesoridw ALFING AMT

ALFING KESSLER SONDERMASCHINEN ALFING MONTAGETECHNIK
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SM

X400

10,4" dotykowy wyswietlacz
2x Ethernet

Field Bus opcjonalnie
Webserver

ALFING KESSLER SONDERMASCHINEN

ALFING

Wprowadzenie: Kontrolery

SMX300

6,5“ dotykowy wyswietlacz
2x Ethernet

Field Bus opcjonalnie
Webserver

SMX200

7 “ wyswietlacz
1x Ethernet

SMX100

Field Bus opcjonalnie *

Webserver

7 segm. wyswietlacz
1x Ethernet

Field Bus opcjonalnie
Webserver

AMT

ALFING MONTAGETECHNIK

Linux

EMBEDD [}

SMX100C

. 7 segm. wyswietlacz
. 1x Ethernet

. Field Bus opcjonalnie
. Webserver
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System oznaczenia sterownika SMX

Warianty sterownika ‘ Wersja PC
100C Modut szafkowy 00 bez PC (n.p. dla SMX 100)
100  7-segm. wyswietlacz i 4 diody LED | 01 SMX-CPU-Modut 01

200 7.0”- dotyk. monitor 03 SMX-PC 03 D525 1.8 GHz DualCore
300 6.5 dotyk. monitor z komp. PC ‘ 04 SMX-PC 04 D425 1.8 GHz sCore
400 10.4’-dotyk. monitor z komp. PC

4 01- A-aaa-bbb

SMX 300-40-0

SMX Zakres mocy Konfiguracja konsoli $ciennej ‘ aaa, bbb ... Opcje

1-Jednokanatowy 40 40A/ 300V A - 63mm gtebokosci (jesli to konieczne, kilka)
(dla PCX1/HSX1 + 2 /KSX1/ESX1 +2) (standardowa konfiguracja) DNS iacze internetowe
60 60A / 560V EIP Ethernet/IP
(dla ESX3 +4 +5) PBS  ProfiBus Slave
‘ PN ProfiNET
. . EA 16 1/0-Cards
| wersja modutu dokrgcania (tylko w SMX300/
00 bez modutu dokrecania SMX400)
01 modut dokrecania NT Zasilacz
Wersja 01 TR Transformator
VD duplikator napiecia

WLAN Modut WLAN
. (tylko w SMX300/
Linux SMX400)

EMBEDDED




ALFING

ALFING KESSLER SONDERMASCHINEN

AMT

ALFING MONTAGETECHNIK

Kontroler jednokanatowy z oprogramowaniem SC100

INFO

2 1220128052002

SM

X400

10,4“ dotykowy wyswietlacz
2x Ethernet

Field Bus opcjonalnie
Webserver

< _amr_ | <
T R =S °
( —\. |

]

SMX200

. 7 “ wyswietlacz

1x Ethernet
. Field Bus opcjonalnie
. Webserver *

SMX100

7 segm. wyswietlacz
1x Ethernet
Field Bus opcjonalnie
Webserver
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Kontroler wielokanatowy z oprogramowaniem Mc100

Szafa SMX4OO SMX300
Gtéwny PC H1 i5 z monitorem 10,4“ dotykowy wyswietlacz . 6,5“ dotykowy wyswietlacz
Modut dokrecania . 2x Ethernet . 2x Ethernet
Field Bus opcjonalnie . Field Bus opcjonalnie . Field Bus opcjonalnie

Webserver . Webserver . Webserver
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Typy narzedzi AMT

ALFING MONTAGETECHNIK

KSX... HSX... PSX... HCXBW... PCXBW...

tl’

- . . Wkretarki Wkretarki Wkretarki Wkretarki
Mini wrzeciona Wrzeciona katowe pistoletowe katowe pistoletowe

3Nm—-110Nm 4 Nm—1300 Nm 5Nm—250 Nm 3Nm-90Nm 5Nm-97 Nm 3Nm-40Nm




Nowe inteligentne narzedzia
Nowe funkcje

e Wskaznik stanu za pomocg diod LED

* nizsze zuzycie energii dzieki nowym silnikom o wysokiej wydajnosci

e w petni cyfrowa transmisja sygnatu do sterownika



Nowe inteligentne narzedzia
Nowe funkcje

e Wskaznik stanu za pomocg diod LED

* nizsze zuzycie energii dzieki nowym silnikom o wysokiej wydajnosci

e w petni cyfrowa transmisja sygnatu do sterownika

e Pofgczenie obrotowe: jeden rodzaj kabla do wszystkich narzedzi
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Typy kabli

ALFING KESSLER SONDERMASCHINEN

e zminimalizowana srednica
» zredukowane warianty

* identyczny kabel przedtuzajacy dla
zedzi recznych i wrzecion

e znaczna redukcja kosztow




Przyktad konfiguracji pojedynczego kanatu AESI'"Ng ‘!MT

FISeQS
Ethernet-network Server -

Ethernet-network

2 Baza danych
xn

=
L T-. Ethernet-network
A

7'¢
¥

—

Jeden
kontroler
dla réznych
narzedzi

-
e

SMX100

T




Przyktad konfiguracji pojedynczego kanatu ALFING aMrT
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FISeQS
Ethernet-network Server

Ethernet-network

2 Baza danych
X

Ethernet-network

Jeden

kontroler -
dla réznych =
narzedzi

SMX200

T




Przyktad konfiguracji pojedynczego kanatu ALFING aMrT

ALFING KESSLER SONDERMASCHINEN ALFING MONTAGETECHNIK
FISeQS
Ethernet-network Server

Ethernet-network

2 Baza danych
X

Ethernet-network

Jeden
kontroler
dla réznych
narzedzi

SMX400

T




Przyktad konfiguracji wielokanatowej ALFING AMT

ALFING KESSLER SONDERMASCHINEN ALFING MONTAGETECHNIK

Baza danych

Ethernet-network

wrzeciona
z pojedynczymi
kontrolerami
np.
zsynchronizowane
2 x 5 kanatow

R amr ‘R’ ‘B amMr W
0 . . B .

SMX300 SMX100 SMX100 SMX100 SMX100 SMX400 SMX100 SMX100 SMX100 SMX100




Przyktad konfiguracji wielokanatowej ALFING ‘ECMT

ALFING KESSLER SONDERMASCHINEN

Baza danych

Ethernet-network

wrzeciona z modutem
dokrecajgcym SX
i Master PC.

i

Master PC

Zaprojektuj wtasng szafe
lub zamoéw kompletng
szafe w AMT

Kota - prawa strona Kota - lewa strona



Przyktad konfiguracji wkretarek akumulatorowych ALFING AMT

ALFING KESSLER SONDERMASCHINEN ALFING MONTAGETECHNIK

Baza danych

Ethernet-network

SMX400 BT

Narzedzie nr 1 Narzedzie nr 3 Narzedzie nr 4




SLEDZ SWOJE NARZEDZIA BEZPRZEWODOWE

Przyjazny dla uzytkownika, wszystkie funkcje sg tatwo dostepne.

potezny, elastyczny, innowacyjny i r@ S .
W W o'




tatwiejsza obstuga, nizsze inwestycje

GyroFlex - jednostka kompensacji kata to modut wykorzystujgcy
czujniki do rejestrowania ruchu operatora i przesyfania tych danych
do sterownika wkretarki, gdzie ruch jest obliczana jest kompensacja.

ALFING AMT

GyroFiex kompensuje ruch operatora w czasie
rzeczywistym podczas procesu dokrecania, umozli-
wiajagc w ten sposéb uchwycenie rzeczywistego
kgta cbrotu w dokrecanym potaczeniu.

Instalacje:

VW Puebla

VW Hannover
Audi Ingolstadt
Audi Neckarsulm
Audi Gyor

Audi Curitiba
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JESTESMY

specjalistami od dokrecania, automaty
i maszyn montazowych.

W porownaniu

z naszymi konkurentami nie oferujemy tylko:

——— 7

NARZEDZI KABLI KONTROLEROW
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4-kanatowy system dla trans. tozyska (MQB) AI‘"“G AMT

Platforma Modular Transverse Matrix

Procedura

 Operator prowadzi jednostke z
pozycja parkowania do pozycji pracy.
* Po osiggnieciu pozycji dokrecania
urzgdzenie uruchamia sie.

* OK
Operator przesuwa urzgdzenie
z powrotem do pozycji parkowania.

*NOK

Automatyczne poprawienie
dokrecania (rework).

Operator przesuwa urzadzenie

z powrotem do pozycji parkowania.

instalacje:

VW Wolfsburg
VW Zwickau
VW Emden
Audi Ingolstadt
Audi Gyor
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Twaéj partner dla POFAUTOMATYCZNYCH SYSTEMOW

o i

-
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M O ntai ko r,] Cowy p rZOd u (ruchoma Iinia) ALFING KESSLER SONDERMASCHINEN ALFING MONTAGETECHNIK

Automatyczne $ledzenie wézka montazowego

Procedura

» Operator prowadzi jednostke z pozyc;ji
parkowania do prawej pozycji roboczej

« Operator rozpoczyna proces

* Po wyniku OK operator przesuwa urzgdzenie
do pozycji roboczej po lewej stronie

+ Operator rozpoczyna proces

Operator moze opuscic¢ zespot

+ OK
Urzgdzenie automatycznie przesuwa
sie z powrotem do pozycji parkowania

* NOK
Automatyczna poprawa dokrecenia

Instalacje:

Audi Ingolstadt
Audi Neckarsulm
Audi Gyor
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AL R SONDERMASCHINEN

AI\/I I Twoj partner dla SYSTEMOW AUTOMATYCZNYCH




. . ALFING AMT
10- kanal’owa StaCJa montazowa (MQB) ALFING KESSLER SONDERMASCHINEN ALFING MONTAGETECHNIK

Platforma Modular Transverse Matrix

+ 1 kanat: stabilizator z podwojnym
przesunieciem (LH&RH)

+ 3 kanaty: przegub kulowy (LH&RH)
* 1 kanat: nakretka piasty (LH&RH)

Automatyczna stacja montazowa

Instalacje:
Audi Ingolstadt
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AMT EDNYIM
ROZWIA ANIAW <& I\/IIEJSCU
! b ] T e | . i ; . , .




ALFING AMT

ALFING AMT

Z przyjemnoscig przedstawimy Panstwu naszg oferte produktow
i chetnie pomozemy we wdrazaniu jednego z naszych rozwigzan.

W przypadku pytan dotyczgcych naszej oferty lub umoéwienia spotkania prosimy o kontakt.

[{EEK:EE Kompania Narzedziowa "HERMES" Sp. z o.o.
The TooL compamy Ul Sarni Stok 73 a, 43-300 Bielsko-Biala, Polska; tel: +48 33 821 41 90-9I
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