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[arzadzanie jakoscig na linii produkcyjne;

e Narzedzia 1 lub 2 krokowe  Zarzadzanie uzytkownikami
* Narzedzie impulsowe ¢ Archiwum narzedzi
..E‘ ¢ Klucze klikowe % * Archiwum potgczen
= * Klucze cyfrowe = * Planowanie testow
¢ |SO 6789 * Baza testow dla przyrzadéw kontrolnych
* ISO 5393 « Sledzenie danych z zarzagdzaniem VIN
rx * Wykrywanie momentu resztkowego * Poprawa jakosci linii produkcyjnej
~N
= * Kat ruszenia Sruby \% e Raporty i statystyki
= ¢ Maksymalny moment = e Strukturalne dane i mozliwos¢ ich $ledzenia
o —_
= ¢ Opcja testu odkre¢/dokrec N e k3cznosc¢ ze wszystkimi produktami SCS
—_— ..
= * Minimalny moment * Funkcje niestandardowe na potrzeby klienta
b * Moment luzowania
e Statystyczna kontrola procesu
= e Cm-Cmk i X/R wykresy
=
"i e Cp-Cpk i X/R wykresy
- * Wizualizacja wykresdw wg wybranych parametrow
e —
w * Definiowalne raporty
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© Lokalna baza danych na stanowisku

© Lokalna baza danych na PC

© Indywidualne raporty

| | Wazhine Capability Study
Control System
[prant Fact 01 I Name  Lire 1 Date
Ord No. 7891 Fart type Engne Gontr. kam
iNg S0 Cnar Deacr Irspesction Val 1000 LT .
ZHAME Senal Mo Limst e 1200/L81
Char Typa  Quality |Dacimal A1

Cust Name Reference System  SCS Congept FTY | Test Elechone

© Mozliwosc dostosowania funkcji do potrzeb klienta

© Pordownywanie definiowanych testow i raporty



SCS Concept Group

Narzedzia kontrolne
€ Programowanie produktow SCS

-

Stanowiska SCS

DataTouch?®

samet =l
\

Freedom?

*
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[arzadzanie kluczami

i elektronarzedziami

© Archiwum narzedzi

© Definicje testow

© Planowanie testow

© Cm-Cmk i X, R wykresy

|06/06/ 201

20/06/ 2016

06 /06 201 .

20/06/2016

13/06/ 201

27062016

[as709/201-

14/10/2016

13706201
109301

27/06/2016

14/10/2016

0606/ 201

20/06/2016

|06/06/201...

20/06/2016

cleloie c|e e el]

{01706/ 301

15/06/ 2016

[arzadzanie potgczeniami

© Archiwum operacji

€ Definiowane testy momentu resztkowego

Joint 4 <002 [ Belt fix

@Y v UL
§

"| Jgink 1 <001 | Chassis fix 01

| Joint 2 <D04> | Chassis fix 02

| Joink 3 <0043 [ Chassis fix 03

© Planowanie testow
© Cp-CpkiX, R wykresy

Kompania Narzedziowa
"HERMES" Sp. z o.0.

HERMES |&

THE TOOL COMPANY

ul. Sarni Stok 73 a,
43-300 Bielsko-Biala, Polska
tel: +48 33 82l 41 90-9I

www.hermestools.eu
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